PROCURADORIA-GERAL DE JUSTICA
SETOR DE COMPRAS E SERVICOS

ATA DE REGISTRO DE PREGCOS N° 044/2017-PGJ

Aos 24 de maio de 2017, a PROCURADORIA-GERAL DE JUSTICA DO ESTADO DO RIO
GRANDE DO NORTE, com sede a Rua Promotor Manoel Alves Pessoa Neto, 97 — Candelaria -
Natal/RN, inscrita no CNPJ/MF n.° 08.539.710/0001-04, neste ato representada pelo PROCURADOR-
GERAL DE JUSTIGA ADJUNTO JOVINO PEREIRA DA COSTA SOBRINHO, inscrito no CPF/MF sob
0 n° 690.701.214-68, residente e domiciliado em Natal/RN, nos termos da Lei n°® 8.666, de 21 de junho
de 1993, e da Lei n® 10.520, de 17 de julho de 2002, e da Resolugdo n.° 199, de 29 de maio de 2014, e
demais normas legais aplicaveis, em face da classificagdo da proposta apresentada no Pregao
Eletrénico n° 6/2017-PGJ, RESOLVE registrar o preco ofertado pelo Forecedor Beneficiario: ACOS
BRAUNA SISTEMAS DE ARMAZENAGEM LTDA EPP, localizado a Av. Egisto Franceschi, 1025 —
Quinta da Colina, Jau/SP - CEP. 17.206-450, Fone: (14) 3624-4515, E-mail:
contato@acosbrauna.com.br, inscrito no CNPJ sob o n® 05.561.070/0001-32, representado pelo(a)
Senhor(a) HELIABSON DE OLIVEIRA RODRIGUES, inscrito(a) no CPF n® 009.457.954-75 e RG
1.734.320 — SSP/RN, conforme quadro abaixo:

Quant. | Quant. Prego
ltem Especificagao Unidade | Minima | Maxima | Unitario Valor Total

1 |PROTETORES INDIVIDUAIS DE| Und 05 100 615,48 61.548,00
COLUNAS: Estrutura  acessoria  de
PROTECAO as colunas dos Porta Pallets
de choques de Empilhadeiras. Produzidos
em aco AISI 1010 / 1020, Espessura 5/16”
em Perfil Semi Octagonal, abertura de
acordo com a Coluna do Montantes a ser
protegido (que pode ser 75 MM ou 100 MM)
_ profundidade de 100 MM, Altura de 400
MM, recebendo quatro chumbadores (ou
Sistema WedgeBolt) cada um_ & 3/8” x 2
" (ou M8 x 565 MM_ no WedgeBolt) cada
um, para que haja a devida fixagdo no solo.

ACABAMENTO: Todo conjunto tem que ser
submetido a rigoroso tratamento antes de
ser pintado, na seguinte sequéncia:
DESENGRAXANTE: Alcalino, com base
Soda caustica para remocdo dos oleos
protetores. Concentracéo de 5 a 6% a uma
temperatura de 80° C e imersdo por 15
minutos

ENXAGUE Com renovagdo continua de
agua, mantendo PH = 7.

DECAPANTE com base sulfurica e
concentragao de 25% a temperatura de 50° |
C e tempo de imers@o de 20 minutos, para

remocdo das carepas pretas, oxidactes e ﬂ

e




ltem

Especificagio

Unidade

Quant.
Minima

Quant.
Maxima

Precgo
Unitario
(R$)

Valor Total
(R$)

queima de soldas.

ENXAGUE com renovagao continua de
agua, mantendo PH = 7.

REFINADOR Para uniformizar a camada de
fosfato, imersao por 1 minuto a temperatura
ambiente e concentracao de 3gr/ litro.
FOSFATIZACAO fosfato de Zinco com
concentragao de 3,5% em volume de agua
e acelerador a 0,075%. Imersédo de 5 a 10
minutos na temperatura entre 28 e 30° C.
ENXAGUE com renovacdo continua de
agua, mantendo PH = 7.

PASSIVADOR Usado para aumentar a
protecdo da pega apos a fosfatizagao.
Temperatura ambiente e tempo de 2
minutos.

Todo conjunto devera ser fornecido pintado,
tinta esmalte sintética ou a péd, na Cor
Amarelo Seguranca.

LONGARINAS PARA PORTA PALETES_
COMPRIMENTO MAX 2.300 MM
__CAPACIDADE MAXIMA 1.000 Kg/PAR__
COM ENCAIXE PARA PLANO
METALICO_CARGA SECA: vigas de carga
(= Longarinas), comprimento Maximo de
2,30 M, capacidade Max 1.000 Kg / Par,
dobradas a frio na forma de perfis em "Z"
duplamente enrijecidos com aba de 18 MM
ao longo de toda viga, para encaixe do
Plano Metalico _ ou Madeira, e com chapa e
dimensdes adequadas, de forma a
suportar os 1.000 Kg maximo de carga
distribuida por par de vigas _ se
comprimento de 2,30m, exigidos no projeto.
Cada viga de carga possui duas garras de
aco, uma em cada extremidade, fabricadas
com aco AISI 1010/20, espessura 2,25mm,
garras essas com 3 dentes cada uma,
soldadas nas vigas de carga através de
processo com arco elétrico entre as pecas e
os consumiveis em forma de arame eletrodo
ndo revestido, fornecido por alimentador
continuo, realizando uma unido dos
materiais metalicos por aquecimento e
fusdo. O arco elétrico funde de forma
continua o arame a medida que &
alimentado a poca de fusao.

Na utilizacado, o Par de Vigas de Carga
encaixa-se, através das garras
mencionadas nas Colunas dos Montantes,
que nao devem exceder 1100mm de
Profundidade.

ACABAMENTO: Todo conjunto tem que ser
submetido a rigoroso tratamento antes de
ser pintado, na seguinte sequéncia:

Metro
linear
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750

208,50

1566.375,00
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(R$)
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(R$)

DESENGRAXANTE: Alcalino, com base
Soda caustica para remocdo dos oleos
protetores. Concentracdo de 5 a 6% a uma
temperatura de 80° C e imersdo por 15
minutos. ENXAGUE: Com renovacao
continua de agua, mantendo PH = 7.
DECAPANTE: Com base sulfirica e
concentracdo de 25% a temperatura de 50°
C e tempo de imersdo de 20 minutos, para
remocdo das carepas pretas, oxidagbes e
queima de soldas. ENXAGUE: com
renovacgao continua de agua, mantendo PH
=T7.

REFINADOR: Para uniformizar a camada
de fosfato, imersdo por 1 minuto a
temperatura ambiente e concentragdo de
3gr/litro.

FOSFATIZACAO: Fosfato de Zinco com
concentragao de 3,5% em volume de agua
e acelerador a 0,075%. Imersdo de 5 a 10
minutos na temp. entre 28 e 30°C.
ENXAGUE: com renovagdo continua de
agua, mantendo PH = 7.

PASSIVADOR: Usado para aumentar a
protecdo da peca apdés a fosfatizacéo.
Temperatura ambiente e tempo de 2
minutos.

As Longarinas deverdo ser fornecidas
pintadas, tinta esmalte sintética ou a p6, na
Cor Laranja.

OBS 1 :Devera ser apresentar laudos
emitidos por laboratério acreditado pelo
inmetro, quanto ao atendimento da diretiva
Rohs referentes as tintas utilizadas.

ESCADA MOVEL DE 4 DEGRAUS_ COM
FREIO E CORRIMAQ: Estrutura metdlica,
util para colocar/retirar mercadorias até a
Altura de 3,31 M, fabricada a partir de duas
vigas laterais principais, com quatro
degraus, dois rodizios Fixos e dois giratérios
com Freio_ todos com Didmetro de 6". A
Escada possui ainda um Patamar e tem as
dimensoées de 814 MM de Frente x 1,53 M
de Comprimento e 1,21 M de altura do solo
ao Patamar.

Possui Corrimdos com 800 MM de Altura,
produzidos com Tubos Metalon 50 x 30 MM,
espessura 1,50 MM.

Os quatro Degraus deverao ser produzidos
em Perfil “C", Chapa AISI  1020_Anti
Derrapante (= Xadrez), Espessura 1/8"_
com 27 Kg/M2 nas Medidas de 0,80 M de
Comprimento x 0,20 M de Largura x 0,020
M e soldados via processo MIG nas duas
Vigas Laterais que deverdo ser produzidas

Und

11.780,00

11.780,00
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com Chapa Lisa AISI 1008 / 10, espessura
2,65 MM, em Perfil “C* 0,19 M (base) x
0,020 M (abas).

Os Degraus e Vigas Laterais deverao ser
fixados ao patamar, fabricado em Ch Xadrez
AISI 1020 espessura 1/8” nas dimensdes
0,814 x 0,814 M_ perfil Duplo “C", abas de
0,040 M nos quatro lados, através de
processo MIG. Esse conjunto devera ser
fixado em Quadro Retangular fabricado com
Cantoneiras 1 %% x 1 %% x 3/16" nas
dimensdes 0,814 x 1,53 M através de
processo MIG.

ACABAMENTO: Todo conjunto tem que ser
submetido a rigoroso tratamento antes de
ser pintado, na seguinte sequéncia:
DESENGRAXANTE: Alcalino, com base
Soda caustica para remogdo dos oleos
protetores. Concentracdo de 5 a 6% a uma
temperatura de 80° C e imersdo por 15
minutos

ENXAGUE Com renovagdo continua de
agua, mantendo PH = 7.

DECAPANTE com base sulfirica e
concentracao de 25% a temperatura de 50°
C e tempo de imersdo de 20 minutos, para
remocao das carepas pretas, oxidacoes e
queima de soldas.

ENXAGUE com renovacdo continua de
agua, mantendo PH = 7,

REFINADOR para uniformizar a camada de
fosfato, imersdo por 1 minuto a temperatura
ambiente e concentracdo de 3gr / litro.
FOSFATIZACAO fosfato de Zinco com
concentracao de 3,5% em volume de agua
e acelerador a 0,075%. Imersdo de 5 a 10
minutos na temperatura entre 28 e 30° C.
ENXAGUE com renovagdo continua de
agua, mantendo PH = 7.

PASSIVADOR usado para aumentar a
protecdo da peca apdés a fosfatizacdo.
Temperatura ambiente e tempo de 2
minutos.

Todo conjunto devera ser fornecido pintado,
tinta esmalte sintética ou a p6, na Cor Azul.

MONTANTES PARA PORTA PALETES:
FRENTE 75 MM; PROF 850 a 1100 MM;
ALT. MAXIMA 6,08 M; CAP. MAX. 12
T/MODULO: Estrutura metalica autoportante
trelicada, composta de duas colunas sem
emendas, Comprimento Maximo de 6,08 M,
com formato “C” duplamente Enrijecido,75
MM Minimo de Frente x 57 MM Minimo de
Profundidade, em ago ASTM A572 Gr 42
(Limite de Escoamento minimo 42 ksi) ou

Metro
linear

20

750

468,92

351.690,00
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Unitario
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equivalente, na espessura suficiente a
suportar a carga maxima desejada, 12T se
considerada Altura maxima de 6,08 M.
Colunas com rasgos oblongos e furos
estampados em Prensa, passo de 80 mm
entre  eles, permitindo o deslocamento
vertical da carga de 80 em 80 mm, mais
trés vigas/Metro linear de coluna em
perfil “U Enrijecido” 30x15x9mm (duas
horizontais e uma diagonal), ago AISI
1010/20, espessura 2 mm. Trelicamento
através de parafusos e porcas sextavados e
zincados, didmetro ® 5/16", rosca integral,
que unirdo as vigas nas colunas e nas duas
Sapatas localizadas em uma das
extremidades das duas colunas citadas,
com Perfil “U” 83 mm (Base) x 62 mm
(Abas) x 85 mm (Comprimento) = Sapata
Simples, para comprimentos até 4,16 M ou
Perfil “U” 83 mm (base) x 62 mm (abas) x
140 mm (Comprimento) = Sapata Dupla
para comprimentos acima de 4,16 M até
6,08 M, aco AISI 1010/20, espessura 3 mm,
recebendo um ou dois chumbadores (ou
Sistema similar WedgeBolt) cada uma_ ¢
3/8 " (ou M8 / M10_ se WedgeBolt) cada
uma, para que haja a fixagdo no solo.
Devera ser apresentado resultados do
ENSAIO DE COMPRESSAO COM
GARANTIA DE CARGA DE FLAMBAGEM,
demonstrando que 1 M de coluna resiste a
carga de no minimo 6200 Kgf, emitidos por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.
ACABAMENTO: Todo conjunto tem que ser
submetido a rigoroso fratamento antes de
ser pintado, na seguinte sequéncia:
DESENGRAXANTE: Alcalino, com base
Soda caustica para remocdo dos dleos
protetores. Concentragédo de 5 a 6% a uma
temperatura de 80° C e imersdo por 15
minutos.
ENXAGUE: Com renovagdo continua de
agua, mantendo PH = 7.
DECAPANTE: Com base sulfirica e
concentracao de 25% a temperatura de
50°Ce tempo de imersdo de 20 minutos,
para remocdo das carepas pretas,
oxidacgoes e queima de soldas.
ENXAGUE: com renovacdo continua de
agua, mantendo PH = 7.
REFINADOR: Para uniformizar a camada
de fosfato, imersdo por 1 minuto a
temperatura ambiente e concentragdo de 3
gr/litro.
FOSFATIZACAQ: Fosfato de Zinco com
concentracao de 3,5% em volume de agua




Item

Especificagao

Unidade

Quant.
Minima

Quant.
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Unitario

(R$)

Valor Total
(R$)

e acelerador a 0,075%.Imersdo de 5 a 10
minutos na temperatura entre 28 e 30° C.
ENXAGUE: com renovacdao continua de
agua, mantendo PH = 7.

PASSIVADOR: Usado para aumentar a
protecdo da peca apos a fosfatizagao.
Temperatura ambiente e tempo de 2
minutos.

Os Montantes deverdo ser fornecidos
pintados, tinta esmalte sintética ou a po,
preferencialmente na Cor Azul.

MONTANTES PARA ESTANTES FRENTE
75 MM PROF 600 A 800 MM ALT.
MAXIMA 7,60 M CAP. MAX. 10 T /
MODULO.

Estrutura metalica autoportante trelicada ,
composta de duas colunas sem emendas
Comprimento Maximo de 7,60 M, com
formato “C” duplamente Enrijecido, 756 MM
Minimo de Frente x 57 MM, Minimo de
Profundidade, em ago ASTM A572 Gr 42
(Limite de Escoamento minimo 42 ksi) ou
equivalente, na espessura suficiente a
suportar a carga maxima desejada, 10T
se considerada Altura maxima de 7,60 M.
Colunas com rasgos oblongos e furos
estampados em Prensa, passo de 80mm
entre eles, permitindo o deslocamento
vertical da carga de 80 em 80 mm, mais
duas vigas / Metro linear de coluna em
perfil “ U enrijecido” 30x15x9mm (uma
horizontais e uma diagonal), aco AISI
1010/20, espessura 2mm. Trelicamento
atraves de parafusos e porcas sextavados e
zincados, didmetro ® 5/16", rosca integral,
que unirdo as vigas nas colunas e nas duas
Sapatas localizadas em uma das
extremidades das duas colunas citadas,
com Perfil “ U” 83 mm (Base) x 62 mm
(Abas) x 85mm (Comprimento ) = Sapata
Simples, ou Perfil “ U” 83 mm (base) x 62
mm (abas) x 140 mm (Comprimento) =
Sapata Dupla, ago AlSI 1010/20, espessura
3mm, recebendo um ou dois
chumbadores (ou Sistema similar Wedge
Bolt) cada uma & 3/8 " (ou M8 / M10 se
WedgeBolt) cada uma, para que haja a
fixacdo no solo.

ACABAMENTO: Todo conjunto tem que ser
submetido a rigoroso tratamento antes de
ser pintado, na seguinte sequéncia:
DESENGRAXANTE:Alcalino, com base
Soda caustica para remocdo dos dleos
protetores. Concentracao de 5 a 6% a uma
temperatura de 80° C e imersdo por 15

Metro
linear

20

600

590,80

354.480,00
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Especificagido
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Quant.
Maxima
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Unitario

(R$)
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(R$)

minutos. ENXAGUE: com renovagao
continua de agua, mantendo PH = 7.
DECAPANTE: Com base sulfurica e
concentracdo de 25% a temperatura de 50°
C e tempo de imersdo de 20 minutos, para
remocdo das carepas pretas, oxidagoes e
queima de soldas. ENXAGUE: com
renovacao continua de agua, mantendo PH
=7.

REFINADOR para uniformizar a camada de
fosfato, imersé&o por 1 minuto a temperatura
ambiente e concentracao de 3gr/litro.
FOSFATIZACAO - Fosfato de Zinco com
concentragao de 3,5% em volume de agua
e acelerador a 0,075%. Imersdo de 5 a 10
minutos na temperatura entre 28 e 30° C.
ENXAGUE: com renovagdo continua de
agua, mantendo PH = 7.

PASSIVADOR - usado para aumentar a
protecdo da peca apds a fosfatizacao.
Temperatura ambiente e tempo de 2
minutos.

Os Montantes deverdo ser forecidos
pintados, tinta esmalte sintética ou a po, na
Cor Azul.

OBS 1: Devera ser apresentado resultados
do ENSAIO DE COMPRESSAO COM
GARANTIA DE CARGA DE FLAMBAGEM,
demonstrando que 1 Metro de coluna
resiste a carga de no minimo 6200 Kgf,
emitidos por laboratério acreditado pelo
INMETRO.

LONGARINAS PARA PORTA PALETES
_COMPRIMENTO MAXIMO 2,30 M _ CAP.
MAXIMA 2.000 Kg/PAR: Vigas de carga (=
Longarinas), comprimento Maximo de 2,30
M, capacidade max. 2.000 Kg/ Par,
dobradas a frio na forma de perfis em "Z"
duplamente enrijecidos, e com chapa ASTM
A 572 Gr 42 (Limite de Escoamento Minimo
42 ksi) ou equivalente e dimensdes135 MM
altura x 40 MM largura, de forma a
suportar os 2.000 Kg maximo de carga
distribuida por par de vigas _ se
comprimento de 2,30 M, exigidos no projeto.
Cada viga de carga possui duas garras de
aco, uma em cada extremidade, fabricadas
com aco AISI 1010/20, espessura 3 mm,
garras essas com 3 dentes cada uma,
soldadas nas vigas de carga através de
processo com arco elétrico entre as pegas e
os consumiveis em forma de arame eletrodo
nao revestido, fornecido por alimentador
continuo, realizando uma unido dos
materiais metédlicos por aquecimento e

Metro

20

900

211,15

190.035,00




Item

Especificagdo

Unidade

Quant.
Minima

Quant.
Maxima

Preco
Unitario
(R$)

Valor Total
(R$)

fusdo. O arco elétrico funde de forma
continua o arame a medida que €
alimentado a poca de fusao.

Na utilizacdo, o Par de Vigas de Carga
encaixam-se, através das garras
mencionadas, nas Colunas dos Montantes,
que nao devem exceder 1100 MM de
Profundidade_ e receberao Pallets de Aco,
Madeira ou Polipropileno.

Devera ser apresentado laudo de ENSAIO
comprobatério de atendimento as cargas
garantidas, efetuado por laboratorio
acreditado pelo INMETRO.

ACABAMENTO: Todo conjunto tem que ser
submetido a rigoroso tratamento antes de
ser pintado, na seguinte sequéncia:
DESENGRAXANTE: Alcalino, com base
Soda caustica para remocdo dos dleos
protetores. Concentracdo de 5 a 6% a uma
temperatura de 80° C e imersdao por 15
minutos

ENXAGUE Com renovagdo continua de
agua, mantendo PH = 7.

DECAPANTE com base sulfirica e
concentracao de 25% a temperatura de 50°
C e tempo de imersdo de 20minutos, para
remocdo das carepas pretas, oxidacoes e
queima de soldas.

ENXAGUE com renovacdo continua de
agua, mantendo PH = 7.

REFINADOR para uniformizar a camada de
fosfato, imersdo por 1 minuto a temperatura
ambiente e concentracgdo de 3 gr/ litro.
FOSFATIZACAO fosfato de Zinco com
concentracao de 3,5% em volume de agua
e acelerador a 0,075%. Imersdo de 5 a 10
minutos na temperatura entre 28 e 30 ° C.
ENXAGUE com renovagdo continua de
agua, mantendo PH = 7.

PASSIVADOR usado para aumentar a
protecdo da peca apdés a fosfatizagao.
Temperatura ambiente e tempo de 2
minutos.

As Longarinas deverdo ser fornecidas
pintadas, tinta esmalte sintética ou a po, na
Cor Laranja.

OBS1:Devera ser apresentar laudos
emitidos por laboratério acreditado pelo
inmetro, quanto ao atendimento da diretiva
Rohs referentes as tintas utilizadas.

PLANOS METALICOS 0,60 a 1,10M (Larg.)
X 2,29 M (Comprimento Maximo) CAP.
MAX. 400 Kg/M2: Deverdao ser produzidos
em aco AlISI 1010/20, espessura de Chapa
suficiente para resistir a carga desejada de

10

750

613,85

460.387,50

=
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Especificagao

Unidade

Quant.
Minima

Quant.
Maxima

Preco
Unitario
(R$)

Valor Total
(RS)

400 Kg/M2_MAXIMA, através de dobra a
frio, em perfil U Enrijecido, com aba de 18
mm para encaixe na Viga de Carga. O
Plano sera composto de varios gomos, que
se encaixam uns aos outros até formar o
comprimento do Plano a ser utilizado. Para
o Comprimento Maximo de 2,29 M para o
Plano, a quantidade de gomos é de 11
(Onze) Unidades.

ACABAMENTO: Todo conjunto tem que ser
submetido a rigoroso tratamento antes de
ser pintado, na seguinte sequéncia:
DESENGRAXANTE: Alcalino, com base
Soda caustica para remocdo dos Oleos
protetores. Concentracao de 5 a 6% a uma
temperatura de 80° C e imersdao por 15
minutos

ENXAGUE com renovagdo continua de
agua, mantendo PH = 7.

DECAPANTE com base sulfurica e
concentracdo de 25% a temperatura de
50°C e tempo de imersdo de 20 minutos,
para remocdo das carepas pretas,
oxidacOes e queima de soldas.

ENXAGUE com renovacdo continua de
agua, mantendo PH = 7.

REFINADOR Para uniformizar a camada de
fosfato, imersdo por 1 minuto a temperatura
ambiente e concentracgdo de 3gr/litro.
FOSFATIZACAO fosfato de Zinco com
concentracao de 3,5% em volume de agua
e acelerador a 0,075%.lmersdo de 5 a 10
minutos na temperatura entre 28 e 30 °C.
ENXAGUE com renovacdo continua de
agua, mantendo PH = 7.

PASSIVADOR Usado para aumentar a
protecdo da peca apos a fosfatizagao.
Temperatura ambiente e tempo de 2
minutos.

Os Planos Metalicos deverdo ser fommecidos
pintados, tinta esmalte sintética ou a po, na
Cor Azul.

LONGARINAS PARA PORTA PALETES _
COMPRIMENTO MAXIMO 2,30 M _ CAP.
MAXIMA 3.000 Kg/PAR: Vigas de carga (=
Longarinas), comprimento Maximo de 2,30
M, capacidade max. 3.000 Kg/Par, dobradas
a frio na forma de perfis em "Z" duplamente
enrijecidos, e com chapa ASTM A 572 Gr 42
(Limite de Escoamento Minimo 42 ksi) ou
equivalente e dimensdes135 MM altura x
40 MM largura, de forma a suportar os
3.000 Kg maximo de carga distribuida por
par de vigas _ se comprimento de 2,30 M,
exigidos no projeto. Cada viga de carga

Metro
linear

20

700

282,98

198.086,00
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Valor Total
(R$)

possui duas garras de aco, uma em cada
extremidade, fabricadas com aco AlSI
1010/20, espessura 3mm, garras essas com
3 dentes cada uma, soldadas nas vigas de
carga através de processo com arco elétrico
entre as pecas e 0s consumiveis em forma
de arame eletrodo ndo revestido, fornecido
por alimentador continuo, realizando uma
unido dos materiais metalicos por
aquecimento e fusdo. O arco elétrico funde
de forma continua o arame a medida que é
alimentado a poca de fuséo.

Na utilizacdo, o Par de Vigas de Carga
encaixa-se,atraves das garras
mencionadas, nas
ColunasdosMontantes,que nao devem
exceder 1100 MM de Profundidade_ e
receberdo Pallets de Acgo, Madeira ou
Polipropileno.

Devera ser apresentado laudo de ENSAIO
comprobatério de atendimento as cargas
garantidas, efetuado por laboratério
acreditado pelo INMETRO.
ACABAMENTO:Todo conjunto tem que ser
submetido a rigoroso tratamento antes de
ser pintado, na seguinte sequéncia:
DESENGRAXANTE:Alcalino, com base
Soda caustica para remogdo dos oleos
protetores. Concentracao de 5 a 6% a uma
temperatura de 80°C e imersdo por 15
minutos

ENXAGUECom renovacdo continua de
agua, mantendo PH = 7.

DECAPANTE__ Com base sulfirica e
concentracdo de 25% a temperatura de
50°Ce tempo de imersédo de 20
minutos,para remogdo das carepas
pretas,oxidacoes e queima de soldas.
ENXAGUE__ com renovagdo continua de
agua,mantendo PH =7,

REFINADOR Para uniformizar a camada de
fosfato,imersdo por 1 minuto a temperatura
ambiente e concentracéo de 3 gr/ litro.
FOSFATIZACAO Fosfato de Zinco com
concentracdo de 3,5% em volume de agua
e acelerador a 0,075%.Imersdo de 5 a 10
minutos na temperatura entre 28 e 30 °C.
ENXAGUE__ com renovacdo continua de
agua,mantendo PH = 7.
PASSIVADORUsado para aumentar a
protecao da peca apos a
fosfatizacdo.Temperatura ambiente e tempo
de 2 minutos.

As Longarinas deverdo ser fornecidas
pintadas, tinta esmalte sintética ou a po, na
Cor Laranja.




flcacs | GUARL | QARG ) BEEE0 | iop okl
item Especificagdo Unidade | Minima | Maxima | Unitario
(R$) (R$)

OBS 1: Devera ser apresentar laudos
emitidos por laboratério acreditado pelo
INMETRO, quanto ao atendimento da
diretiva Rohs referentes as tintas utilizadas.

9 |COMPLEMENTO DE ESCADA MOVEL DE| Und 1 10 2.377,81 | 23.778,10
GRAU COMPLEMENTAR: Estrutura
metalica devendo ser fabricada a partir de
duas vigas laterais principais,um degrau em
perfil “C” 0,20 M (base) x 0,020 M (abas) x
0,80 M (Comprimento) _ aco AISI 1020_
Xadrez, espessura 1/8".

A distancia entre um degrau e outro é de 21
cm_ portanto a cada degrau complementar
aumentamos em 21 cm a altura uatil de
utilizacao.

ACABAMENTO: Todo conjunto tem que ser
submetido a rigoroso tratamento antes de
ser pintado, na seguinte sequéncia:
DESENGRAXANTE:Alcalino, com base
Soda caustica para remocdo dos oleos
protetores. Concentracdo de 5 a 6% a uma
temperatura de 80°C e imersdo por 15
minutos

ENXAGUE com renovagdo continua de
agua, mantendo PH = 7.

DECAPANTE com base sulfurica e
concentracdo de 25% a temperatura de
50°Ce tempo de imersdo de 20
minutos,para  remog¢do das carepas
pretas,oxidacdes e queima de soldas.
ENXAGUE com renovacdo continua de
agua, mantendo PH = 7.

REFINADOR para uniformizar a camada de
fosfato,imersdo por 1 minuto a temperatura
ambiente e concentracdo de 3gr/ litro.
FOSFATIZACAQ fosfato de Zinco com
concentracdo de 3,5% em volume de agua
e acelerador a 0,075%. Imersd@o de 5 a 10
minutos na temperatura entre 28 e 30°C.
ENXAGUE com renovagdo continua de
agua, mantendo PH = 7.

PASSIVADOR usado para aumentar a

protecao da peca apos a
fosfatizagdo.Temperatura ambiente e tempo
de 2 minutos.

As Longarinas deverdo ser fommecidas
pintadas, tinta esmalte sintética ou a p6, na
Cor Azul.

TORR IRY wsionsonmcnionsnmunnsisossiossimassmmsw s A S AR R R A SRR NN SRR S WS 1.808.159,60

1 DO OBJETO

11 REGISTRO DE PREGCOS PARA EVENTUAL CONTRATACAO DE EMPRESA PARA
FORNECIMENTO DE SISTEMAS DE ARMAZENAGEM, COM PISO, ACESSOS ELEVADOS E
ACESSORIOS, INCLUINDO MONTAGEM (INSTALAGAO), DESTINADOS AO MINISTERIO PUBLICO
DO RIO GRANDE DO NORTE, conforme quantidades estimadas e especificagoes constantes do Edital




do Pregé&o supracitado.

2 DA VALIDADE DOS PRECOS
2.1 Este Registro de Precos tem validade de até 12 (doze) meses a contar de sua publicagdo no Diario

Oficial do Estado, tendo inicio e vencimento em dia de expediente, devendo-se excluir o primeiro e
incluir o dltimo.

2.2 Durante o prazo de validade desta Ata de Registro de Preco, a Procuradoria-Geral de Justica/RN
ndo sera obrigada a firmar as contratagdes que dela poderdo advir, facultando-se a realizagdo de
licitagdo especifica para a aquisicdo pretendida, sendo assegurado ao beneficiario do registro
preferéncia no fornecimento em igualdade de condicgées.

2.3 Os precos registrados manter-se-ao fixos e irreajustaveis durante a validade desta ARP.

3 DAS DISPOSIGOES FINAIS
3.1 Integram esta ARP, o edital do Pregao supracitado e seus anexos, e a(s) proposta(s) da(s)
empresa(s), classificada(s) no respectivo certame.

3.2 Os casos omissos serdo resolvidos de acordo com a Resolugéo n.° 199/2014 — PGJ, de 29 de maio
de 2014; e subsidiariamente as normas constantes na Lei n.° 8.666, de 21 de junho de 1993.

3.3 Fica eleito o foro da Comarca de Natal/RN, capital do Estado do Rio Grande do Norte, para dirimir
quaisquer duvidas decorrentes desta Ata com exclusdo de qualquer outro, por mais privilegiado que
seja.

Natal(RN), 24 de maio de 2017.

| : e L2

Representante legal
Razao social da empresa
RG: . IAZ Y2225/ K.
CPF. 027 5 Z 959 75
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ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 044/2017-PGJ

Aocs 24 de maio de 2017, a PROCURADORIA-GERAL DE JUSTICA DO ESTADO DO RIO GRANDE DO NORTE, com sede 2 Rua Promotor Manoel
Alves Pessoa Neto, 97 — Candeldria - Natal/RN, inscrita no CNPJ/MF n.° 08.539.710/0001-04, neste ato representada pelo PROCURADOR-GERAL DE
JUSTICA ADJUNTO JOVINO PEREIRA DA COSTA SOBRINHO, inscrito no CPF/MF sob o n° 690.701.214-68, residente e domiciliado em Natal/RN, nos
termos da Lci n° 8.666, de 21 de junho dc 1993, ¢ da Lei n° 10.520, dc 17 de julho de 2002, ¢ da Resolugdo n.° 199, de 29 de maio de 2014, ¢ demais normas legais
aplicdveis, em face da classificagiio da proposta apresentada no Pregiio Eletrdnico n° 6/2017-PGJ, RESOLVE registrar o prego ofertado pelo Fornecedor
Beneficidrio: ACOS BRAUNA SISTEMAS DE ARMAZENAGEM LTDA EPP, localizado 4 Av. Egisto Franceschi, 1025 — Quinta da Colina, Jaw/SP — CEP.:
17.206-450, Fone: (14) 3624-4515, E-mail: contato@acosbrauna.com.br, inscrito no CNPJ sob o n° 05.561.070/0001-32, representado pelo(a) Senhor(a)

HELIABSON DE OLIVEIRA RODRIGUES, inscrito{a) no CPF n° 009.457.954-75 e RG 1.734.320 — SSP/RN, conforme quadro abaixo:

Prego

__CAPACIDADE MAXIMA 1.000 Kg/PAR__ COM ENCAIXE PARA PLANO |linear
METALICO_CARGA SECA: vigas de carga (= Longarinas), comprimento Maximo de 2,30 M,
capacidade Max 1.000 Kg / Par, dobradas a frio na forma de perfis em "Z" duplamente enrijecidos
com aba de 18 MM ao longo de toda viga, para encaixe do Plano Metilico _ ou Madsira, ¢ com
chapa e dimensdes adequadas, de forma a suportar os 1.000 Kg maximo de carga distribuida
por par dc vigas _ se comprimento de 2,30, cxigidos no projeto. Cada viga de carga possui duas
garras de ago, uma em cada extremidade, fabricadas com ago AISI 1010/20, espessura 2,25mm,
garras essas com 3 dentes cada uma, soldadas nas vigas de carga através de processo com arco
elétrico entre as pecas e os consumiveis em forma de arame eletrodo ndo revestido, fornecido por
alimentador continuo, realizando uma unido dos materiais metalicos por aquecimento e fusio. O
arco elétrico funde de forma continua o arame a medida que é alimentado & poga de fusdo.

Na utilizagdo, o Par de Vigas de Carga encaixa-se, através das garras mencionadas nas Colunas
dos Montantes, que ndo devem exceder 1100mm de Profundidade.

ACABAMENTO: Todo conjunto tem que ser submetido a rigoroso tratamento antes de ser pintado,
na scguinte scquéncia:

DESENGRAXANTE: Alcalino, com base Soda céustica para remogdo dos 6leos protetores.
Concentragio de 5 a 6% a uma temperatura dc 80° C e imersdo por 15 minutos. ENXAGUE: Com
renovagdo continua de gua, mantendo PH = 7,

DECAPANTE: Com base sulfirica e concentragdo de 25% & temperatura de 50° C ¢ tempo de
imersdo de 20 minutos, para remo¢do das carepas pretas, oxidagdes e queima de soldas.
ENXAGUE: com renovagdo continua de agua, mantendo PH = 7,

REFINADOR: Para uniformizar a camada de fosfato, imersdo por | minuto a temperatura
ambiente e concentragdo de 3gr/litro.

FOSFATIZACAO: Fosfato dc Zinco com concentragfio de 3,5% cm volume de dgua ¢ acelerador a
0.075%. Imersdo de 5 a 10 minutos na temp. entre 28 e 30°C. ENXAGUE: com renovagdo continua
de dgua, mantendo PH = 7.

PASSIVADOR: Usado para aumentar a protegdo da peca apés a fosfatizagdio. Temperatura
ambiente e tempo de 2 minutos.

As Longarinas deverio ser fornecidas pintadas, tinta esmalte sintética ou a pd, na Cor Laranja.
OBS 1 :Devera ser apresentar laudos emitidos por laboratério acreditado pelo inmetro, quanto ao
atendimento da diretiva Rohs referentes as tintas utilizadas.

. - . uant. uant. e . | Valor

Item | Especifica¢io Unidade Sﬂnima Smima }Jl{g;éno Total (R$)
1 PROTETORES INDIVIDUAIS DE COLUNAS: Estrutura acesséria de PROTECAO as colunas| Und 05 100 615,48 |61.548,00

dos Porta Pallets de choques de Empilhadeiras. Produzidos em ago AISI 1010 / 1020, Espessura

5/16" em Perfil Semi Octagonal, abertura de acordo com a Coluna do Montantes a ser protegido

(que pode ser 75 MM ou 100 MM) _ profundidade de 100 MM, Altura de 400 MM, recebendo

quatro chumbadores (ou Sistema WedgeBolt) cada um_ ® 3/8" x 2 A" (ou M8 x 55 MM_ no

WedgeBolt) cada um, para que haja a devida fixag#o no solo.

ACABAMENTO: Todo conjunto tem que ser submetido a rigoroso tratamento antes de ser pintado,

na seguinte sequéncia:

DESENGRAXANTE: Alcalino, com basc Soda caustica para remogdo dos oleos protetores.

Concentragdo de 5 a 6% a uma temperatura de 80° C e imersao por 15 minutos

ENXAGUE Com renovagio continua de dgua, mantendo PH = 7.

DECAPANTE com base sulfiirica e concentragdo de 25% & temperatura de 50° C e tempo de

imersdio de 20 minutos, para remogdo das carepas pretas, oxidagdes e queima de soldas.

ENXAGUE com renovagdo continua de agua, mantcndo PH = 7.

REFINADOR Para uniformizar a camada de fosfato, imersdo por 1 minuto a4 temperatura

ambiente e concentragio de 3gr / litro.

FOSFATIZACAO fosfato de Zinco com concentragdo de 3,5% em volume de dgua e acelerador a

0,075%. Imersdo dc 5 a 10 minutos na tecmpcratura entre 28 ¢ 30° C.

ENXAGUE com renovagdo continua de dgua, mantendo PH = 7.

PASSIVADOR Usado para aumentar a protegdo da peca apés a fosfatizagdo. Temperatura

ambiente e tempo de 2 minutos.

Todo conjunto deverd ser fornccido pintado, tinta csmalte sintética ou a p6, na Cor Amarelo

Seguranga,
2 LONGARINAS PARA PORTA PALETES_ COMPRIMENTO MAX 2300 MM|Metro |10 750 208,50 156.375.00

Publicado no D.O.E mw L/D
Edigao deﬁlQéI&

Hemerson ro Fretre Dav
Técryd) Ministenal
Mat (199.337-2

http:/www.diariooficial.rn.gov.br/dei/dorn3/docview.aspx ?id_jor=000000018&data=20170603&id_doc=574405
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Item

Especifica¢do

Unidade

Quant.
Minima

Quant.
Maxima

Prego
Unitirio
(R$)

Valor
Total (RS)

ESCADA MOVEL DE 4 DEGRAUS_ COM FREIO E CORRIMAO:  Estrutwa mectdlica, util
para colocar/retirar mercadorias até a Altura de 3,31 M, fabricada a partir de duas vigas laterais
principais, com quatro degraus, dois rodizios Fixos e dois giratérios com Freio_ todos com
Diametro de 6”. A Escada possui ainda um Patamar e tem as dimensdes de 814 MM de Frente x
1,53 M de Comprimento e 1,21 M de altura do solo ao Patamar.

?c;sgl;\iﬂ(\.‘dorrimﬁos com 800 MM de Altura, produzidos com Tubos Metalon 50 x 30 MM. cspessura
Os quatro Degraus deverio ser produzidos em Perfil “C™, Chapa AISI 1020_Anti Derrapante (=
Xadrez), Espessura 1/8”_ com 27 Kg/M2 nas Medidas de 0,80 M de Comprimento x 0,20 M de
Largura x 0,020 M ¢ soldados via processo MIG nas duas Vigas Laterais que deverdo scr
produzidas com Chapa Lisa AISI 1008 / 10, espessura 2,65 MM, em Perfil “C” 0,19 M (base) x
0,020 M (abas).

Os Degraus ¢ Vigas Laterais deverdo ser fixados ao patamar, fabricado em Ch Xadrez AISI 1020
espessura 1/8” nas dimensdes 0,814 x 0,814 M_ perfil Dupto “C”, abas de 0,040 M nos quatro lados,
através de processo MIG. Esse conjunto deverd ser fixado em Quadro Retangular fabricado com
Cantoneiras | %4 x 1 %4 x 3/16™ nas dimensdes 0,814 x 1,53 M através de processo MIG.
ACABAMENTO: Todo conjunto tem que ser submetido a rigoroso tratamento antes de ser pintado,
na seguinte sequéncia:

DESENGRAXANTE: Alcalino, com basc Soda caustica para rcmogdo dos dlcos protetores.
Concentragio de 5 a 6% a uma temperatura de 80° C e imersio por |5 minutos

ENXAGUE Com renovagdo continua de dgva, mantendo PH = 7.

DECAPANTE com base sulfirica e concentracdo de 25% a temperatura de 50° C e tempo de
imersdo de 20 minutos, para remogao das carcpas pretas, oxidagdes ¢ quecima de soldas.
ENXAGUE com renovagdo continua de dgua, mantendo PH = 7.

REFINADOR para uniformizar a camada de fosfato, imersio por 1 minuto & temperatura ambientc
e concentragio de 3gr / litro.

FOSFATIZACAO fosfato de Zinco com concentragiio de 3,5% em volume de dgua e acelcrador a
0,075%. Imerséio de 5 a 10 minutos na temperatura entre 28 e 30° C.

ENXAGUE com renovagdo continua de dgua, mantendo PH = 7.

PASSIVADOR usado para aumentar a protegio da pe¢a apds a fosfatizagido. Temperatura
ambiente e tempo de 2 minutos.

Todo conjunto devera ser fornecido pintado, tinta csmalte sintética ou a pé, na Cor Azul.

Und

11.780,00

11.780,00

MONTANTES PARA PORTA PALETES: FRENTE 75 MM; PROF 850 a 1100 MM: ALT.
MAXIMA 6,08 M; CAP. MAX. 12 T/MODULO: Estrutura metdlica autoportante trclicada,
composta de duas colunas sem emendas, Comprimento Maximo de 6,08 M, com formato “C”
duplamente Enrijecido,75 MM Minimo de Frente x 57 MM Minimo de Profundidade, em ago
ASTM A572 Gr 42 (Limite de Escoamento minimo 42 ksi) ou equivalente, na espessura suficiente
a suportar a carga maxima desejada, 12T se considerada Altura mdxima de 6,08 M. Colunas
com rasgos oblongos e furos estampados em Prensa, passo de 80 mm entre eles, permitindo o
deslocamento  vertical da carga dc 80 cm 80 mm, mais trés vigas/Mctro lincar dc
coluna em perfil “U Enrijecido™ 30x15x9mm (duas horizontais e uma diagonal). a¢co AISI 1010/20,
espessura 2 mm. Trelicamento através de parafusos ¢ porcas sextavados ¢ zincados, diametro ¢
5/16™, rosca integral, que unirio as vigas nas colunas ¢ nas duas Sapatas localizadas cm uma das
extremidades das duas colunas citadas, com Perfil *U" 83 mm (Base) x 62 mm (Abas) x 85 mm
(Comprimento) = Sapata Simples, para comprimentos até 4,16 M ou Perfil “U” 83 mm (base) x 62
mm (abas) x 140 mm (Comprimento) = Sapata Dupla para comprimentos acima de 4.16 M até 6,08
M, aco AISI 1010/20, espessura 3 mm, rececbendo um ou dois chumbadores (on Sistema similar
WedgeBolt) cada uma_ @ 3/8 " (ou M8 / M10_ se WedgeBolt) cada uma, para que haja a fixag¢do
no solo.

Deverd ser apresentado resultados do ENSAIO DE COMPRESSAO COM GARANTIA DE
CARGA DE FLAMBAGEM, demonstrando que | M de coluna resiste a carga de no minimo 6200
Kgf, emitidos por laboratério acreditado pelo INMETRO.

ACABAMENTO: Todo conjunto tem que ser submetido a rigoroso tratamento antes de ser pintado,
na seguinte sequéncia:

DESENGRAXANTE: Alcalino, com base Soda cdustica para remogdio dos oleos protetores.
Concentragio de 5 a 6% a uma temperatura de 80° C e imersio por 15 minutos.

ENXAGUE: Com renovagéo continua de dgua, mantendo PH = 7.

DECAPANTE: Com basc sulfurica ¢ concentragido dc 25% a temperatura de 50°Cc tempo de
imersdo de 20 minutos, para remogao das carepas pretas, oxidagdes e queima de soldas.
ENXAGUE: com renovagio continua de agua, mantendo PH = 7.

REFINADOR: Para uniformizar a camada de fosfato, imersdo por | minuto d temperatura
ambiente e concentragio de 3 gr/litro.

FOSFATIZACAOQ: Fosfato de Zinco com concentragao de 3.5% em volume de dgua ¢ acelerador a
0,075%.Imersdo de 5 a 10 minutos na temperatura entre 28 ¢ 30°C.

ENXAGUE: com renovagio continua de agua, mantendo PH = 7.

PASSIVADOR: Usado para aumentar a protegio da peca apds a fosfatizagdo. Temperatira
ambiente e tempo de 2 minutos.

Os Montantes deverio ser fornecidos pintados, tinta esmalte sintética ou a po. preferencialmente na
Cor Azul.

Metro
linear

20

750

468,92

351.690,00

hitrvlhnww diarinaficial rn aov.hr/dei/dorn3/docview.asox?id ior=000000018data=20170603&id doc=574405
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Quant. | Quant. Preco Valor

Item | Especificagdo Unidade Minima | Méxima H{ns?;ério Total (RS)
5 |MONTANTES PARA ESTANTES FRENTE 75 MM PROF 600 A 800 MM ALT. MAXIMA | Mctro |20 600 590,80 | 354.480,00
7.60 M CAP. MAX. 10 T / MODULO. linear

Estrutura metdlica autoportante trelicada , composta de duas colunas sem emendas ,
Comprimento Maximo de 7,60 M, com formato “C™ duplamente Enrijecido, 75 MM Minimo de
Frente x 57 MM, Minimo de Profundidade, em aco ASTM A572 Gr 42
(Limite de  Escoamento  minimo 42 ksi) ou  equivalente, na espessura
suficiente a suportar a carga méxima desejada, 10T se considerada Altura mdxima de 7,60
M. Colunas com rasgos oblongos e furos estampados em Prensa, passo de 80mm entre ecles,
permitindo o deslocamento vertical da carga de 80 em 80 mm, mais duas vigas / Metro linear
de coluna em perfil * U cnrijecido” 30x15x9mm (uma horizontais ¢ uma diagonal), ago AISI
1010720, espessura 2mm. Trelicamento através de parafusos e porcas sextavados e zincados,
didmetro @ 5/16™, rosca integral, que unirdo as vigas nas colunas e nas duas Sapatas localizadas em
uma das extremidades das duas colunas citadas, com Perfil *“ U™ 83 mm (Base) x 62 mm (Abas) x
85mm (Comprimento ) = Sapata Simples, ou Perfil * U” 83 mm (base) x 62 mm (abas) x 140 mm
(Comprimento) = Sapata Dupla, ago AISI 1010/20, espessura
3mm, recebendo um ou dois chumbadores (ou Sistema similar Wedge Bolt) cada uma @ 3/8
(ou M8/ MI0 se WedgeBolt) cada wma, para que haja a fixagdo no solo.

ACABAMENTO: Todo conjunto tem que ser submetido a rigoroso tratamento antes de ser pintado,
na seguintc scquéncia:

DESENGRAXANTE:Alcalino, com base Soda cdustica para remogdo dos dleos protetores.
Concentragdo de 5 a 6% a uma temperatura de 80° C ¢ imersdo por 15 minutos. ENXAGUE: com
renovagdo continua de agua, mantendo PH = 7.

DECAPANTE: Com base sulfiirica ¢ concentragdo dc 25% & temperatura de 50° C ¢ tempo de
imersdo de 20 minutos, para remogdo das carepas pretas, oxidagdes e queima de soldas.
ENXAGUE: com renovagdo continua de dgua, mantendo PH = 7.

REFINADOR para uniformizar a camada de {osfato, imersiio por | minuto & temperatura ambiente
¢ concentragdo de 3gr/litro.

FOSFATIZAGCAO - Fosfato de Zinco com concentragio de 3,5% em volume de dgua e acelerador
a 0,075%. Imerséo de 5 a 10 minutos na temperatura entre 28 e 30° C. ENXAGUE: com renovagdo
continua de dgua, mantendo PH = 7.

PASSIVADOR - usado para aumentar a protecdo da peca apés a fosfatizagio. Temperatura
ambicnte ¢ tempo de 2 minutos.

Os Montantes deverdo ser fornecidos pintados, tinta esmalte sintética ou a pé, na Cor Azul.

OBS 1: Devera ser apresentado resultados do ENSAIO DE COMPRESSAO COM GARANTIA
DE CARGA DE FLAMBAGEM, demonstrando que | Metro de coluna resiste a carga de no
minimo 6200 Kgf, emitidos por laboratério acreditado pelo INMETRO.

6 |LONGARINAS PARA PORTA PALETES _COMPRIMENTO MAXIMO 2,30 M _ CAP.|Metro |20 900 211,15 190.035,00
MAXIMA 2.000 Kg/PAR: Vigas de carga (= Longarinas), comprimento Méximo de 2,30 M,
capacidade méax. 2.000 Kg/ Par, dobradas a frio na forma de perfis em "Z" duplamente enrijecidos,
¢ com chapa ASTM A 572 Gr 42 (Limite de Escoamento Minimo 42 ksi) ou cquivalente ¢
dimensdes135 MM altura x 40 MM largura, de forma a suportar os 2.000 Kg méximo de carga
distribuida por par de vigas _ se comprimento de 2,30 M, exigidos no projeto. Cada viga de carga
possui duas garras de ago, uma em cada extremidade, fabricadas com ago ATSI 1010/20, espessura
3 mm, garras essas com 3 dentes cada uma, soldadas nas vigas de carga através de processo com
arco elétrico entre as pegas ¢ 0s consumiveis em forma de arame eletrodo nio revestido, fornecido
por alimentador continuo, realizando uma unido dos materiais metalicos por aquecimento ¢ fusio. O
arco elétrico funde de forma continua o arame a medica que é alimentado & poga de fusdo.

Na utilizagdo, o Par de Vigas de Carga encaixam-se, através das garras mencionadas, nas Colunas
dos Montantcs, quc ndo devem cxceder 1100 MM de Profundidade_ ¢ receberdo Pallets de Ago,
Madeira ou Polipropileno.

Deverd ser apresentado laudo de ENSAIO comprobatério de atendimento s cargas garantidas,
efetuado por laboratério acreditado pelo INMETRO.

ACABAMENTO: Todo conjunto tem que ser submetido a rigoroso tratamento antes de ser pintado,
na seguinte sequéncia:

DESENGRAXANTE: Alcalino, com base Soda caustica para remogdo dos dleos protetores.
Concentragdo de 5 a 6% a uma temperatura de 80° C e imersdo por 15 minutos

ENXAGUE Com renovagdo continua de agua, mantendo PH = 7.

DECAPANTE com basc sulfiirica ¢ concentragdo de 25% a temperatura dc 50° C e tempo de
imersdo de 20minutos, para remogdo das carepas pretas, oxidagdes e queima de soldas.

ENXAGUE com renovagio continua de dgua, mantendo PH = 7.

REFINADOR para uniformizar a camada de fosfato, imerséio por 1 minuto & temperatura ambiente
e concentragdo de 3 gr / litro.

FOSFATIZAGAO fosfato de Zinco com concentragio de 3,5% em volume de dgua e acelerador a
0,075%. Imersdo de 5 a 10 minutos na temperatura entre 28 e 30 °C.

ENXAGUE com renovagéo continua de dgua, mantendo PH = 7,

PASSIVADOR usado para aumentar a protegiio da pega apds a fosfatizagdo. Temperatura
ambiente e tempo de 2 minutos.

As Longarinas deverio ser fornecidas pintadas, tinta esmalte sintética ou a pd, na Cor Laranja.
OBSI1:Devera ser apresentar laudos emitidos por laboratério acreditado pelo inmetro, quanto ao
atendimento da diretiva Rohs referentes as tintas utilizadas.

http:/mwww.diariooficial.rn.gov.br/dei/dorn3/docview.aspx ?id_jor=000000018&data=20170603&id_doc=574405
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Item

Especificagdo

Unidade

Quant.
Minima

Quant.
Miéxima

Prego
Unitério
(RS)

Valor
Total (RS)

PLANOS METALICOS 0,60 a 1,10M (Larg.) X 2,29 M (Comprimento Miximo) CAP. MAX. 400
Kg/M2: Deverio ser produzidos em ago ATSI 1010/20, espessura de Chapa suficiente para resistir &
carga desejada de 400 Kg/M2 MAXIMA, através de dobra a frio, em perfil U Enrijecido, com aba
de 18 mm para encaixe na Viga de Carga. O Plano serd composto de virios gomos, que se
encaixam uns aos outros até formar o comprimento do Plano a ser utilizado. Para 0 Comprimento
Maximo de 2,29 M para o Plano, a quantidade de gomos é de 11 (Onze) Unidades.
ACABAMENTO: Todo conjunto tem que ser submetido a rigoroso tratamento antes de ser pintado,
na seguinte sequéncia:

DESENGRAXANTE: Alcalino, com base Soda caustica para remogdo dos odleos protetores.
Concentragdo dc 5 a 6% a uma temperatura de 80° C ¢ imersio por 15 minutos

ENXAGUE com renovagio continua de dgua, mantendo PH = 7,

DECAPANTE com base sulfirica e concentragdo de 25% 4 temperatura de 50°C ¢ tempo de
imerséo de 20 minutos, para remogdo das carepas pretas, oxidagdes e queima dc soldas.
ENXAGUE com renovagdo continua de dgua, mantendo PH = 7.

REFINADOR Para uniformizar a camada de fosfato, imersdo por 1 minuto & temperatura
ambiente e concentragdo de 3gr/litro.

FOSFATIZACAO fosfato de Zinco com concentragiio de 3,5% em volume de dgua e acelerador a
0,075%.Imersdo de 5 a 10 minutos na temperatura entre 28 e 30 °C.

ENXAGUE com renovagdo continua de agua, mantendo PH = 7.

PASSIVADOR Usado para aumentar a protecio da pega apds a fosfatizagiio. Temperatura
ambiente e tempo de 2 minutos.

Os Planos Metalicos deverdo ser fornecidos pintados, tinta esmalte sintética ou a po, na Cor Azul.

10

750

613,85

460.387,50

LONGARINAS PARA PORTA PALETES _ COMPRIMENTO MAXIMO 2,30 M _ CAP.
MAXIMA 3.000 Kg/PAR: Vigas de carga (= Longarinas), comprimento Maximo de 2,30 M.
capacidade max. 3.000 Kg/Par, dobradas a frio na forma de perfis em "Z" duplamente enrijecidos,
e com chapa ASTM A 572 Gr 42 (Limite de Escoamento Minimo 42 ksi) ou equivalente e
dimensdes135 MM altura x 40 MM largura, de forma 2 suportar os 3.000 Kg méaximo de carga
distribuida por par de vigas _ se comprimento de 2.30 M. exigidos no projeto. Cada viga de carga
possui duas parras de ago, uma em cada extremidade, fabricadas com ago ATST 1010/20, espessura
3mm, garras essas com 3 dentes cada uma, soldadas nas vigas de carga através de processo com
arco clétrico entre as pegas ¢ os consumiveis em forma de aramc cletrodo ndo revestido, fornccido
por alimentador continuo, realizando uma unido dos materiais metélicos por aquecimento e fusao. O
arco elétrico funde de forma continua o arame 4 medida que é alimentado a poga de fusdo.

Na utilizagdio, o Par de Vigas de Carga encaixa-se.através das garras mencionadas. nas
ColunasdosMontantes,que ndo devem cxceder 1100 MM de Profundidade_ e receberdo Pallets de
Ago, Madeira ou Polipropileno.

Deverd ser apresentado laudo de ENSAIO comprobatério de atendimento &s cargas garantidas,
efetuado por laboratério acreditado pelo INMETRO.

ACABAMENTO:Todo conjunto tem que ser submetido a rigoroso tratamento antes de ser pintado,
na scguinte scquéncia:

DESENGRAXANTE:Alcalino, com base Soda cdustica para remogdao dos dleos protetores.
Concentragio de 5 a 6% a uma temperatura de 80°C e iraersdo por 15 minutos

ENXAGUECom renovagdo continua de dgua, mantendo PH = 7.

DECAPANTE__ Com base sulfirrica e concentragio de 25% 3 temperatura de 50°Ce tempo de
imersdo de 20 minutos.para remogdo das carepas pretas,oxidagdes e queima de soldas.
ENXAGUE __com renovagdo continua de d4gua,mantendo PH = 7.

REFINADOR Para uniformizar a camada de fosfato,imersdo por | minuto & temperatura ambiente
e concentragio de 3 gr / litro.

FOSFATIZACAO Fosfato de Zinco com concentragiio de 3,5% cm volume de dgua ¢ acclerador a
0,075%.Imersdo de 5 a 10 minutos na temperatura entre 28 e 30 °C.

ENXAGUE__ com renovagéo continua de d4gua,mantendo PH = 7.

PASSIVADORUsado para aumentar a prote¢io da peca apds a fosfatiza¢do. Temperatura ambiente
e tempo de 2 minutos.

As Longarinas deveriio ser fornecidas pintadas. tinta esmalte sintética ou a po, na Cor Laranja.
OBS 1. Devera ser apresentar laudos emiticlos por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, quanto
ao atendimento da diretiva Rohs referentes as tintas utilizadas.

Metro
linear

20

700

282,98

198.086.00

COMPLEMENTO DE ESCADA MOVEL DE GRAU COMPLEMENTAR: Estrutura metdlica
devendo ser fabricada a partir de duas vigas laterais principais,um degrau em pecfil “C” 0,20 M
(base) x 0,020 M (abas) x 0,80 M (Comprimento) _ ago AISI 1020_ Xadrez, espessura 1/8”.

A distancia entre um degrau e outro € de 21 em_ portanto a cada degrau complementar aumentamos
cm 21 cm a altura util de utilizagdo.

ACABAMENTO: Todo conjunto tem que ser submetido a rigoroso tratamento antes de ser pintado,
na seguinte sequéncia:

DESENGRAXANTE:Alcalino, com base Soda cdustica para remogdo dos dleos protetores.
Concentragdo de 5 a 6% a uma temperatura de 80°C e imersio por 15 minutos

ENXAGUE com renovagio continua de dgua, mantendo PH = 7.

DECAPANTE com base sulfirica e concentragio de 25% a temperatura de 50°Ce tempo de
imersdo de 20 minutos,para remogdo das carepas pretas,oxidagdes ¢ queima de soldas.

ENXAGUE com renovagio continua de agua, mantendo PH = 7.

REFINADOR para uniformizar a camada dc fosfato,imersdo por | minuto & tcmpcratura ambicntc
e concentragio de 3gr / litro.

FOSFATIZACAO fosfato de Zinco com concentragdo de 3,5% em volume de dgua ¢ acelerador a
0,075%. Imersdo de 5 a 10 minutos na temperatura entre 28 e 30°C.

ENXAGUE com renovagdo continua de dgua, mantendo PH = 7.

PASSIVADOR usado para aumentar a protegdo da pega apds a fosfatizagdo. Temperatura ambiente
e tempo de 2 minutos.

As Longarinas deverio ser fornecidas pintadas, tinta esmalte sintética on a p6, na Cor Azul.

Und

2.377,81

23.778,10

1.808.159,60

1 DO OBJETO
1.1 REGISTRO DE PRECOS PARA EVENTUAL CONTRATACAO DE EMPRESA PARA FORNECIMENTO DE SISTEMAS DE ARMAZENAGEM,
COM PISO, ACESSOS ELEVADOS E ACESSORIOS, INCLUINDO MONTAGEM (INSTALAGAO), DESTINADOS AO MINISTERIO PUBLICO DO
RIO GRANDE DO NORTE, conforme quantidades estimadas e especificagdes constantes do Edital do Pregdo supracitado.
2 DA VALIDADE DOS PRECOS
2.1 Este Registro de Pregos tem validade de até 12 (doze) meses a contar de sua publicagiio no Didrio Oficial do Estado, tendo inicio e vencimento em dia de
expediente, devendo-se excluir o primeiro e incluir o dltimo.
2.2 Durante o prazo de validade desta Ata de Registro de Pre¢o, a Procuradoria-Geral de Justiga/RN ndo sera obrigada a firmar as contratagdes que dela poderdo
advir, facultando-se a rcalizagdo dc licitagdio cspecifica para a aquisicdo pretendida, sendo assegurado ao beneficidrio do registro preferéncia no fornecimento
em igualdade de condigaes.
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2.3 Os pregos registrados manter-se-do fixos e irreajustaveis durante a validade desta ARP.
3 DAS DISPOSICOES FINAIS

3.1 Integram esta ARP, o edital do Pregdo supracitado ¢ seus anexos, ¢ a(s) proposta(s) da(s) empresa(s), classificada(s) no respectivo certame.

3.2 Os casos omissos serdo resolvidos de acordo com a Resolugdo n.° 19972014 — PGJ, de 29 de maio de 2014; e subsidiariamente as normas constantes na Lei n.°
8.666, dc 21 dc junho de 1993.

3.3 Fica cleito o foro da Comarca de Natal/RN, capital do Estado do Rio Grande do Norte, para dirimir quaisquer duvidas decorrentes desta Ata com exclusio de
qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

Natal(RN), 24 de maio de 2017.

JOVINO PEREIRA DA COSTA SOBRINHO

Procurador-Geral de Justica Adjunto

Representante legal

Razio social da empresa

RG:

CPF:

http:/iwww.diariooficial.rn.gov.br/dei/dorn3/docview.aspx ?id_jor=00000001&data=20170603&id_doc=574405 5/5



